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A bevenatkészités Uj gyartasi eljarasa,
amelyforradalmasitja a formazé
készllékek piacat.és megadja a
valaszt'arra.a kulcsfontossagu
kérdésre; hogy mire van leginkabb
szuksége a vasarlonak.
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A BaByllss 'El'sc'ilsént ezet

placr'a az, altala

klféjiesz’l:e_n: uj tech églat amivel a

2008-as év uﬂean .
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a Nanomethé‘T echnql-églat
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A hadgyoményos bevonatok
gyartasi folyamata i/ &
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Kilonbozs elemeket I'(r;vertek og%;gg{;‘
formajaban a _Ik_|'_va'lr;5 dsszetétel elérése
erdekében (turmaltin, ketll;.émia, stb.)

. Az igy kapott por kevereket egy folyadékban
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oldottak fel, ami szinezéanyagokat és mas, a
festéshez-és a beévonat felviteléhez sziikséges
adaIékan;yagokat-tantal'rm'a\zott. Az dsszetevok
koncentraciQja~ezaltal csGkkent.

Ezt az oldatot fljtak a lemezre.

. Szaradas utan a felulet mégsem lett olyan

kemeny, mivel csokkent a keramia
koncentracioja.
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A Kiwant Kollotreseecoteket egy'gcflia an
oldjak fel szol allapotuva. . . g

A lellepedett szel-gldat'Keril a bevenatra
(rafdjjak, belemartJak vagy beleforgatjak)

A szol'részecskék pon'eRialodnak
orlasn’tolekuP ka alakulnak) a stabilizalo
osszetevok-eltavolita kaltal és gél allapotuva

valnak, e yfol-ytonos='( lloid) kapcsolat
k|alak|tasav |

A végso hokez_eles (200 400°C) lebontja a
megmaradt szerves vagy szervetlen
If(ompcl)nenseket es egy kristalyos bevonatot
orma
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F - J':,mu 1000 el

A bevbrT?t 60% tfézta,a keramlat
tartalmaz < /-

A formazé felulet S‘OP@-aI keményebb
és kevégbemormds

Hosszabb élettartam, ellenalldbb a
korrozidval szemben
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